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La presente invention a pour objet 3a combi- 
naison (Tune tete de soufflage et d'un tube de re- 
froidissement utilisee dans ies machines de souf- 
flage du verre. Dans de telles machines, l'objet 
a refroidir est generalement souffle a parti r d'une 
paraison creuse suspendue a. un moule de bague 
a Finterieur d'un moule de finissage et leur vi- 
tesse de fonctionnement est limitee par le temps 
necessaire au refroidissement a une temperature 
de figeage d'un objet en verre pour eviter sa de- 
formation apres son enlevement du moule de finis- 



Conformement a f invention, une tete de soufflage 
est munie d'un tube de refroidissement qui penetre 
dans l'objet fini immediatement apres son souf- 
flage a la forme finale et pendant que la tete de 
soufflage est soulevee du moule de bague de sorte 
que I'air de refroidissement peut immediatement 
passer par ce tube et penetrer dans l'objet a tous 
niveaux desires ou preferes, a Finterieur de cet 
objet, I'air de refroidissement etant evacue par 
Fespace entourant la tete de soufflage soulevee. 

L'invention est decrite en detail k 1 aide de la 
figure jointe representant en elevation et partiel- 
iement en coupe une forme de realisation preferee. 

Le dessin represente des elements d'une ma- 
chine de soufflage du verre avec un support de 
moule 11 qui, pour plus de faciiite pent etre la 
tourelle de la machine portant le moule de bague 
12 auquel pend la paraison 13 entouree du moule 
de finissage 14. 

Une tete de soufflage 21 solidaire d'un support 
tubulaire 22 contenant une chambre d'alimenta- 
tion en air 23 et comportant un espace cylindrique 
creux 24, utilise comme cylindre a piston est en 
alignement vertical au-dessus du moule de bague 12. 

Un tube de refroidissement de l'objet moule 
31 passe k travers le centre du trou du support 
22 et est reuni a son extremite superieure par 
un conduit 32 k une source d'alimentation d'air de 
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refroidissement par Fintermediaire d'une soupape 
appropriee 33. La partie inferieure du tube 31 
s'ouvre dans la chambre de soufflage 23. Les con- 
duits d'a3 indentation en fluide 34 et 35 sont reunis 
k une soupape 36 arm d'amener- Fair k Fune des 
lignes tandis que Fautre est reunie a Fatmosphere 
alin de permettre un mouvement axial du tube 
de refroidissement au moyen du piston 38 qui 
Fentoure a Finterieur de Fespace cylindrique 24. 

Le support 22 passe lui-meme k travers un cy- 
lindre de soufflage 40 et comporte, k Finterieur 
de ce cylindre, un piston 41 assurant le mouvement 
vertical de la tete de soufflage pour amener le 
moule de bague 12 et le separer alternativement 
de Falimentation en air par les lignes 42 et 43, 
tout en reunissant Fautre extremite du cylindre 
k Fatmosphere par une soupape appropriee 44. 
L'air de soufflage est fourni k la tete de souf- 
flage 23 par un conduit 49 contenant une sou- 
pape 50. 

En service, quand le moule de bague 12 est 
aligne sous la tete de soufflage 21, la soupape 
44 est commandee pour amener le fluide k la partie 
superieure du cylindre 40 afin d'abaisser la tete 
de soufflage 21 et de Famener en liaison avec le 
moule de bague. La soupape 50 est alors ouverte 
pour envoyer de Fair k travers la tete de souf- 
flage 21 dans la paraison 13 pour la dilater et 
Famener k un objet fini a Finterieur du moule 
14, puis la soupape est refermee. 

Les soupapes 44 et 36 sont alors actionnees pour 
amener le fluide a Fextremite inferieure du cy- 
lindre 40 pour soulever la tete de soufflage 21 
et Fenlever du moule de bague 12 et k Fextremite 
superieure de Fespace cylindrique 24 pour abaisser 
le tube de refroidissement 31 k travers le moule de 
bague 12 et le faire penetrer dans Farticle fini. 
Immediatement apres, la soupape 33 est ouverte 
pour envoyer de Fair de refroidissement k travers 
le tube 31. Cet air, apres avoir touche le fond 
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de 1'objet, balaye ses parois en remontant et s'e- 
chappe dans Fatmosphere. Lorsque le refroidisse- 
ment voulu de F objet a ete obtenu, la soupape 
33 est fermee et la soupape 36 commandee pour 
soulever le tube 31 et le ramener a sa position 
initiale. 

Le procede d'enlevement du moule 14 de Fobjet 
fini et le procede utilise pour separer cet ar- 
ticle du moule de bague 12 ne font pas partie 
de Finvention et sont realises de la facon habituelle. 

RESUME 

La presente invention a pour objet : 

1° Une tete de souffiage munie d'un dispositif 
de refroidissement d'un objet souffle compose d'un 
support comportant un cylindre, une tete de souf- 
fiage comportant un support tubulaire passant a 
travers ledit cylindre, un piston entourant ledit 
support tubulaire et fixe par rapport a lui a I'in- 
terieur du cylindre, un tube d'amenee d'air de re- 
froidissement passant a travers la tete de souf- 
fiage et son support tubulaire, un piston fixe a ce 
tube a. i'interieur du support tubulaire, des moyens 
d'amenee du fluide au cylindre pour deplacer la 
tete de souffiage par rapport a un moule de finis- 
sage et des moyens d'amenee du fluide au trou 
du support tubulaire pour deplacer axialement 
ledit tube par rapport a la tete de souffiage ; 

1° Un dispositif de souffiage d'une paraison creuse 
en verre a I'interieur d'un moule de finissage pour 
I'amener a la forme finie et pour en refroidir I'in- 



terieur pratiquement immediatement apres le souf- 
fiage, comportant une tete de souffiage disposee sur 
un support tubulaire entoure par un piston a. I'in- 
terieur d'un cylindre dans lequel le fluide est in- 
troduit pour amener la tete de souffiage en enga- 
gement avec Forifice de ce moule, un tube d'alimen- 
tation en air entoure d'un piston a I'interieur du 
trou du support et des moyens d'amenee le fluide 
dans ce support pour faire penetrer le tube dans 
le moule; 

3° Un dispositif suivant 1° et 2° comportant en 
outre les points suivants pris isolement ou en di- 
verses combinaisons : 

a. La tete de souffiage est deplaeable verticale- 
ment; 

o. Le tube de refroidissement traversant la tete 
de souffiage est mobile par rapport a la tete de 
souffiage quand celle-ci est au-dessus du moule; 

c. La tete de souffiage et le tube de refroidis- 
sement sont deplaeable independamment Fun de 
Fautre ; 

J. Les dispositifs de commande sont pneuma- 
tiques ; 

4° Procede de souffiage a la forme finale d'une 
paraison de verre creuse comprenant le refroidis- 
sement interieur de I'objet aussitot apres le souf- 
fiage. 
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